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ISCAR: VYVOJ A BUDOUCNOST
UPINACICH SYSTEMU

V Siroké Skale feznych nastroju pro obrabéni kovl jsou upinaci systémy
vnimany jako stagnuijici. Odbornici mohou tvrdit, ze skuteCné revolucni zmény
v oblasti upinact se stopkou HSK skondily pred tremi desetiletimi.

‘e svété feznych nastrojd je upinani
Vnéstrojfj nejkonzervativnéjsim oborem

a revoluéni inovace jsou zde vzacné.
Dostaly se upinaci systémy do slepé ulicky
a nové trendy nejsou na dohled?

Navzdory pomalému pokroku se systémy
pro upinani nastrojd nadale pfirozené vyvijeji.
Jejich pokrok je evoluéni a odrazi pozadavky
moderni doby na opracovani kovl. Nové
technologie vytvareji nové pozadavky na
obrabéci stroje a fezné nastroje. Jednim
z téchto poZadavkd je volba vhodného
upinaciho rozhrani. Vyvojafi firmy ISCAR
reaguji na ménici se pozadavky vyroby a €ini
vyznamné kroky k udrzeni tempa s moderni-
mi technologiemi.

Novy vyvoj

Cilem nového vyvoje je zlepsit moznosti
nastrojovych drzakd a jejich mechanickych
systémd. Zlepseni hlavnich funkénich viast-
nosti mechanickych systémU se pfisuzuje
pevnosti, tuhosti, upinacim silam, presnosti
a vlastnostem tlumeni vibraci. Dalsi pokrok
se tyka novodobych technik obrabéni kovd,
které oteviraji cestu k novym obzorlim v této
oblasti.

Vysokorychlostni nastroje, které jsou urce-
ny pro obrabéni vysokymi rychlostmi, znamé
také jako HSM, vyzaduiji pouziti vyvazeného
a odolného upinace, ktery bez problém0
zvladne vysoké odstfedivé sily. Moderni HSM
drzaky jsou navrzeny tak, aby byly kompati-
bilni s dnesnimi obrabécimi centry. Tepelné
upinace jsou nyni klicovymi komponenty
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v oblasti HSM obrabéni a soustredi se na
koncept inzenyrské vyvazenosti, ktery bere

v Uvahu zakladni teoretické parametry vyva-
zeni, jesté pred zahajenim vyroby. Navrhovani
v soucasnych CAD systémech vyrazné rozsi-
fuje moznosti konstrukéniho vyvazeni navrhu
upinace. Je tfeba poznamenat, Ze tento krok

Budoucnost
technologie upinani
nastroji bude stale
sofistikovangjsi.

Tepelny upinaé z fady X-STREAM s upinaci
stopkou HSK DIN69893 typ A.

Chladici kapalina privedena pfimo do mista fezu
napomaha k Gi¢innému odvodu tfisek.

Tepelné upinace s integraini ER32 kleStinou.

Systém pfivodu vnitfniho chlazeni tepelného
upinace s integralni ER32 klestinou.
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se vztahuije k virtualnim objektim a nema
fyzicky ekvivalent ve vyvazovani skute¢ného
upinace. Konceptem konstrukéniho vyvazeni
se pomaha snizovat hmotnostni nevyvaze-
nost potencialnich vyrobk( a vyrazné usnad-
fiuje vyvazeni upinact v praxi.

Uginny piivod chladici kapaliny vyrazné
zlepSuje chlazeni a mazani pri obrabéni
rGznych materidlQ. Vysledkem je zlepSeni
parametr(l obrabéni a prodlouzeni Zivotnosti
nastroje. ZvySovani chladicich schopnosti
je dalsim smérem technologického pokro-
ku v oblasti nastrojovych drzaku. Rostouci
obliba aditivni vyroby (AM) v kombinaci
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s pocita¢ovym modelovanim pritoku kapali-
ny otevira nové perspektivy pro optimalizaci
pfivodu chladici kapaliny.

Kromé toho existuji pokrocilé koncepce
privodu chladici kapaliny také u zrychlovacich
hlav pohanénych chladici kapalinou pfivede-
nou skrz vieteno obrabéciho stroje. Tato sku-
te¢nost vylepSuje uZitnou vlastnost stroje pro
vysokorychlostni obrabéni (HSM) a nasledné
poskytuje novou Uroven efektivity stroje.

Princip modularniho upinaciho systému
umozniuije rychlé prizplsobeni upinace po-
moci omezeného poétu standardnich prvkd.
Tento princip napomaha snizit skladové
zasoby nastrojl a snizuje zavislost na spe-
cialnich nastrojovych drzacich. Proto jsou
univerzalni a spolehlivé modularni upinaci
systémy i naddle predmétem nového vyvoje
v oblasti obrabéni kov.

Dobré dynamické chovani obrabéciho
systému je zavislé na stroji, drzaku nastro-
je, upinacim pfipravku a v neposledni fadé
obrobku. DuleZitou roli v tomto procesu hraji
vlastnosti tlumeni vibraci nastrojového drza-
ku, zejména v aplikacich s velkym vyloze-
nim. Vysoka fezna rychlost a vysoké otacky
nastroje vyZaduji technicka feseni vyrobcl
nastrojovych drzakd.

Digitalizace moderni vyroby vytvari pod-
minky pro chytré tovarny zittka a vyzdvihuje
digitalni komponenty nastrojového drzaku.
Nejedna se pouze o fyzické senzory a tra-
di¢ni zafizeni, ale vyvoj ,digitalnich dvoj¢at”
pro pocitatové modelovani zaclenénych
do systém( CAD/CAM a virtudlni vyroby
a internetu véci (IoT), které jsou tak typické
pro nové trendy v obrabéni kovd.

Snaha dosahnout zdokonalenych procesl
obrabéni pfiméla vyrobce upina¢d k tomu,
aby rozsifili sva portfolia o virtualni modely
nastrojovych drzakd a zpfistupnili je konco-
vym uZivateldim. ISCAR proto poskytuije jiz
delsi dobu modely nastrojli ve svém elektro-
nickém katalogu.

Rychlost, chlazeni a stabilita

Rada upina¢d SHRINKIN X-STREAM spo-
le€nosti ISCAR nyni zahrnuje tepelné upina-
¢e SRK-CX s vnitfnim chlazenim a vyusténim
podél stopky nastroje.

Tepelny upinac¢ z fady X-STREAM s upi-
naci stopkou HSK DIN69893 typ A (obr. 1a)
se vyznacuje Stihlou konstrukci s pfimym
pfivodem chladici kapaliny k bfitu a je ur€en
predevsim pro vysokorychlostni obrabéni
se stopkovymi frézami. Nova konstrukce
tepelného upinace ho predurcuje zejména
pro pouziti pfi frézovani hlubokych dutin
a vysokych osazeni.

Chladici kapalina pfivedend pfimo do mis-
ta fezu napomaha k uc¢innému odvodu tfisek
(obr. 1b), zabraruje opé&tovnému prefezavani
tfisky a eliminuje nalepovani tfisek na bfit. To
umozfuje pouZziti téchto upinacd i na CNC
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€@ NEOCOLLET - upinaci stopka s integrovanou
monolitni ER kleStinou.

o Konstrukce zrychlovaci hlavy TJS M90 z fady
SPINJET, kterd je pohanéna pouze tlakem chladici
kapaliny, je postavena jen ze $esti dild.

e Antivibracni tyce AV-D z fady WHISPERLINE
umoznuiji velmi stabilni fez.

@ Tésnéné redukéni pouzdro SC HYDRO HP z fady
HYDROFIT pro hydroupinace.

strojich s nizkym prdtokem chladiva a Ize
tak s nimi efektivné frézovat v uzavienych
hlubokych kapséach a dutinach.

V navaznosti na koncepci a Uspésnost
Stihlych tepelnych upinacd s upinaci stopkou
HSK uvedla spole¢nost ISCAR na trh tepelné
upinace s integralni ER32 klestinou (obr. 2a).
Upinace jsou ur€eny k upinani monolitnich
fréz s relativné malym prdmérem (3—12 mm).
| tento tepelny upina¢ ma vnitfni chlazeni
s vyUsténim podél stopky nastroje. Systém
pfivodu chladici kapaliny je zndzornén na
fezu upinacem (viz obr. 2b).

V nedavné dobé uvedla spole¢nost ISCAR
na trh také upinaci stopku pro vyménitelné
monolitni karbidové hlavice SD s integrova-
nou monolitni klestinou (obr. 3). Jedna se
o fadu nastroji NEOCOLLET, ktera je do-
stupnda s monolitni klestinou velikosti ER16,
ER20, ER25, ER32 a ER40.

Zrychlovaci hlava TJS M90 z fady néastrojl
SPINJET je pohanéna pouze tlakem chladici
kapaliny. Hlava je vhodna pro stroje s nedo-
stateCnym poctem otacek a pro monolitni
nastroje malych primérd. Konstrukce nastro-
je je postavena pouze ze Sesti dilll (obr. 4).
Zrychlovaci hlava umoziiuje dosahovat rych-
losti otéa€eni od 35 do 53 tis. ot./min., zatimco
hlavni vieteno stroje zlstava v klidu.

Antivibraéni ty¢e AV-D z fady WHISPERLI-
NE (viz obr. 5) jsou vybaveny vnitfnim absor-
bérem a mechanismem pohlcujicim vibrace,
ktery umoznuije stabilni fez, az do vyloZeni
14 x D. Nastroje jsou tedy vhodné pro vnitini
soustruzeni s velkym vyloZenim néstroje.
Antivibraéni ty€e je mozné upnout do ISCAR
upinact s rdznym typem upinaciho rozhrani:
CAMFIX (rozhrani tvaru polygonalniho kuzelu
podle normy ISO 26623), se stopkou VDI
a upinacich blok( BLKT.

Portfolio upinacich systémU ISCAR bylo
v nedavné dobé doplnéno o super presné
klestiny ER11 s povrchovou Upravou Hard
Touch, ktera zvy$uje odolnost vici otéru
i korozi a prodluzuje zZivotnost klestiny z hle-
diska hazeni, a o tésnéna redukéni pouzdra
SC HYDRO HP (obr. 6) z fady HYDROFIT
pro hydroupinace.

Virtualni sestava
Elektronicky katalog ISCAR umozriuje tvorbu
virtudlnich sestav a zobrazeni digitalniho dvoj-
Cete nastrojd i drzaku véetné prislusenstvi,
jako jsou vtahovaci €epy, stavéci Srouby atd.
Zvésti o stagnaci v kovoobrabécim pri-
myslu jsou zifejmé predcasné. Novy vyvoj
neni prfelomovy, presto jsou na trh nadale
uvadény nové a modifikované upinaci systé-
my, jez jsou reakci na pozadavky trhu.
Budoucnost technologie upinani nastrojd
je bezpochyby pIna potencialu. S pokracuiji-
cim vyvojem inovativnich feSeni budou upi-
naci systémy stdle sofistikovanéjsi a budou
schopny splfiovat pozadavky moderniho
pramysiu. l

www.iscar.cz

techmagazin.cz 1 17




